ACR Copper Press Fittings
Instrucciones de instalacion
1/4" - 1-3/8"
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Streamline® ACR Press Fitting Profundidad de insercién (1/4" - 1-3/8")
Tubo (OD) /4" | 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 7/8" | 1-1/8"| 1-3/8"
Profundidad de insercién| 1" | 1-1/16" | 1-3/16" | 1-5/16" | 1-3/8" | 1-7/16" | 1-1/2"| 1-5/8"

El no seguir todas las instrucciones de instalacion puede afectar la integridad de /a
conexion/sistema y puede causar dafios a las propiedades. Llame al centro de servicio
al cliente al 1-800-Fittings si tiene alguna pregunta o si necesita asistencia.

Verifique que la conexion este
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Con las herramientas de prensa aprobadas, como las mordazas de prensa Milwaukee
Streamline ACR press. El no utilizar las mordazas de prensa correctas afectara la integridad
de la conexién/sistema y puede causar dafios a la propiedad. Por favor revise las
instrucciones de la herramienta con el fabricante de la herramienta de presién
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